吴江电热电器厂有限公司

YGCH－X系列远红外高低温程控焊条烘箱

概    述

本系列烘箱是我厂分析了目前国内市场上各种焊条烘箱的优缺点，并汇集了广大用户的要求精心设计制造的。它除具有远红外烘箱的快速、高效、低耗的性能外，还有如下特点：

焊条的烘干一般都要经过：升温（室温）--最高温度（4000C左右）恒温若干小时，一降温至1500C左右保温备用这样一个阶段。一般的烘箱要实现以上温度的变化必须经手工多次设定，不但麻烦而且容易出错。本烘箱具有程控温度的性能，高低温自动切换自动恒温等。开机时一次设定温度直至用完不用操心，下一次工作只要按一下按钮，更不用再次设定温度。

采用原红外履带式加热器作为发热元件，加热器的出线连接处采用特种新工艺焊接。工作寿命长（比碳化硅加热器的寿命长几倍至几十倍），加热器通过两侧、底三个面。箱内温度均匀。没有那种焊条有的红教，有的未烘干现象。

箱体材料优良，凡与焊条接触部位全部采用耐热不锈刚制成。

配有自动温度记录仪，可将工作温度正确地记录下来。

此系列烘箱不论从其性能或实用价值来看、都比一般烘箱优越。堪称焊接辅助设备中的一朵新花。    

结    构

    外壳采用优质冷轧薄钢板制成，表面喷涂烤漆，烘干室内凡与焊条接触的部分采用耐热不锈钢板制成，夹层之间衬填10MM以上的、保温性能良好的硅酸铝纤维。

    加热元件全部采用履带式陶瓷远红外加热器，电热丝全部埋入陶瓷元件内，加热器布置在烘干室的三个面。具有安全可靠，温度均匀。

感温元件采用K镍铬一镍硅热电偶，XWD系列小型自动记录仪进行测温、控温、温度记录。恒温的时间控制由0-12小时时间继电器控制。双向可控硅代替接触器做电源通断控制，无噪音、无震动。工作的电流电压分别有仪表指示。

	          型号  项目
	YGCH—X
400
	YGCH—X
   200
	 YGCH—X
   150
	 YGCH—X
   100
	 YGCH—X
    60

	    额定电压(v)
	    380
	    220
	    220
	    220
	    220

	    额定功率(KW)
	    16
	    9
	    7.5
	    6
	    3

	最高工作温度(℃)
	    550
	    550
	    550
	    550
	    550

	    保温温度(℃)
	   自定
	   自定
	    自定
	    自定
	    自定

	  温控灵敏度(℃)
	   ±2
	    ±2
	    ±2
	    ±2
	    ±2

	    烘干室尺寸
 (长×宽x高)cm
	 60×47×120
	 47×53×74
	 47×58×60
	 47×40×60
	 47×40×35

	    外形尺寸
 (长×宽×高)cm
	80×126×90
	70×125×127
	70×125×100
	70×105×100
	70×105×75

	    空箱自重Kg
	    400
	    289
	    257
	    218
	    184

	    焊条装载量Kg
	    400
	    200
	    150
	    100
	    60


 

    使  用  说  明

1、高低温的控制主要由TCW温度测量控制仪完成，其设定应在通电前进行（设定方法请参阅TCW说明书）。出厂时高温（上限）设定在500℃，低温（下限）设定在150℃，用户可根据要求另行设定。高温设定应大于低温设定。

2、高温恒温时间在时间继电器上设定。其设定范围0-12小时，（出厂时调至2小时），设定方法是用螺丝匕旋转继电器中间的平机螺钉至所需时间。严禁通电时旋转。

    3、将“高”“低”温双掷开关拨在“高”温处。

注：（一）将双掷开关拨在“高”温开机后，炉温即开始上长升至最高温度，自行恒温若干小时后即使不拨双掷开关于“低”温档，亦会自动走入低温线然后自行保温。保温需切记：如烘过的焊条没有使用完第二天再开机，或者保温阶段由于其它原因引起停电现象然后再开机，必须将双掷开关拨向“低”温档，否则烘箱温度还要走高温再至低温线路，使焊条经二次高温烘烤，影响其质量。

   （二）烘新焊条(指没有烘过的焊条)时，要先检查一下双掷开关的位置，必须将它置于“高”温档，如置“低”温档最高温度只有150℃左右，达不到烘干要求。

注  意  事  项

1、由于在运输中的震动等原因，使用前请你松下记录仪背面下部的固紧螺钉，拉出机芯、检查各部件是否松动。

2、本系列烘干箱应在室内使用，外壳必须加接有效地线，以保证安全。

吴江电热电器厂有限公司
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